Components / Denominacion / Denominazione
Dénomination / Denominagéo / Haumexosarue

INTERSET

STEEL COMPLANAR MANIFOLD

COLECTOR COMPONIBLE EN ACERO
COLLETTORE COMPLANARE IN ACCIAIO
COLLECTEUR COPLANAIRE EN ACIER
COLETOR COMPLANAR EM AGO

CTAJIbHO KOMMIAHAPHBI KONNEKTOP

Material / Materiales / Materiale
Matériel / Materiais / Matepuan

Flange / Casquillo / Ghiere / Bagues / Mangueiras / Brynku Steel AVP
Pipes / Columnas / Colonne / Colonnes / Colunas / Ctoaku Steel Fe 360 B
Side fitting / Conexiones laterales / Attacchi laterali / Raccords latéraux / Engates laterais / Bokosbie coepmHeHms Steel AVP

Outlets / Derivaciones / Derivazioni / Dérivations / Derivacoes / Otsogsi

Steel Fe 360 B




FIV [l
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GENERAL CHARACTERISTICS

Flange: 3/4"

Columns: @35 x 2, End connection ISO 7/1
Fittings: 24 x 19 showing Inlet/Outlet
Takeoffs: @14 x 1,5

Tested: 100%

RANGE INTERSET
3/4" 2x2

CARACTERISTICAS GENERALES

Casquillo: De 3/4"

Columnas: @35 x 2, Rosca IS0 7/1

Conexiones: 24 x 19, con indicacion Envio/Retorno
Derivaciones: @14 x 1,5

Prueba: 100%

GAMA INTERSET
34" 2x2

CARATTERISTICHE GENERALI

Ghiere: Da 3/4"

Colonne: @ 35 x 2, Filettatura ISO 7/1

Attacchi: 24 x 19 con indicazione Andata/Ritorno
Derivazioni: @ 14 x 1,5

Collaudo: 100%

GAMMA INTERSET
34" 2x2

CARACTERISTIQUES GENERALES

Bagues: Da 3/4"

Colonnes: @35 x 2, filetage 1SO 7/1

Raccords: 24 x 19 avec indication Soufflage/Retour
Dérivations: @14 x 1,5

Essai: 100%

GAMME INTERSET
34" 2x2

CARACTERISTICAS GERAIS

Mangueiras: 3/4"

Colunas: @35 x 2, Rosca IS0 7/1

Engates: 24 x 19, con indicacion Envio/Retorno
Derivagoes: @14 x 1,5

Vistoria: 100%

SERIE INTERSET
3/4" 2x2

OBLUW/E XAPAKTEPUCTUKN

Brynku: Ot 3/4"

Croaku: @35 x 2, Pesbba ISO 7/1

CoeauHenua: 24 x 19 ¢ ykasanuem Bxopa/Beixon
OTBoabl: D14 x 1.5

MpuemoyHble ucnbitanna 100%

TAMMA INTERSET
3/4" 2x2

OPERATING CONDITIONS

Maximum working temperature: +110 °C.

Maximum working pressure: 10 bar.

Continuous furnace brazing at 1080 °C with 99.9% copper filler wire.

Immersion surface treatment by nickel-plating followed by chroming.

Used to connect radiators and fan coils with FIV Systems and inserted in a Plastibox.
Pressure drop: See diagram on Technical Attachments.

CONDICIONES DE EJERCICIO

Temperatura maxima de ejercicio: +110 °C.

Presion maxima de ejercicio: 10 bar.

Soldadura fuerte en horno continuo a 1080 °C con aportacion de cobre 99,9%
Tratamiento superficial de niquelado y cromado por inmersion.

Empleado para la conexion de radiadores y fan coils, utilizado sistemas de tuercas FIV
e introducido en la caja de plastico Plastibox.

Pérdidas de carga: Ver diagrama Anexos Técnicos.

CONDIZIONI DI ESERCIZIO

Temperatura massima di esercizio: +110 °C.

Pressione massima di esercizio: 10 bar.

Saldobrasatura in forno continuo a 1080 °C con apporto di rame 99,9%

Trattamento superficiale di nichelatura e cromatura per immersione.

Impiegato per collegamento di radiatori e ventilconvettori utilizzando sistemi di Tenuta
FIV e inserito nella cassetta in plastica Plastibox.

Perdite di carico: Vedere diagramma negli Allegati Tecnici.

CONDITIONS D'EXERCISE

Température maximale d'éxercise : +110 °C.

Pression maximale d'éxercise : 10 bar.

Soudobrasage au four continu a 1080°C avec apport de cuivre 99,9%.
Traitement de surface de nickelage et chromage pour immersion.

Utilisé pour le raccordement de radiateurs et de ventilo-convecteurs utilisant des
systemes d'etanchéité FIV et inséré dans le coffret en plastique Plastibox.

Perte de charge: Voir dyagramme dans les Annexes Techniques.

CONDIGOES DE EXERCICIO

Temperatura maxima de exercicio: +110 °C.

Pressdo maxima de exercicio: 10 bar.

Solda brasagem em forno continuo a 1080 °C com fornecimento de cobre 99,9%.
Tratamento superficial de niquelagem e cromagem por imersao.

Utilizado para ligagao de radiadores e ventilo-convectores utilizando sistemas de
Retencéo FIV e introduzido na caixa de plastico Plastibox.

Perdas de carga: Ver diagrama Adendas Técnicas.

PABOYME YCNIOBNA

MakcumanbHan paboyas Temnepatypa: +110 °C.

MakcumaneHoe paboyee faenenve: 10 6ap.

Maika B HenpepbiBHOM Neyu npu 1080 °C ¢ meaHbIM npunoem 99.9%

lMoKpbITUE XPOMUPOBAHME W HUKENNPOBAHWE METOZOM MOTPYXeEHNA.

Vicnonb3yeTcA AnA pa3BoAKy Ha paavaTopbl U haHKOINb ¢ NpUMeHeHneM LwTyLepos FIV n
yCTaHaBNMBAETCA B KONNEKTOPHbII NNacTUKOBBIN Wkad Plastibox.

MoTepA Harpysku: CM.rpachnik B TEXHUHECKUX MPUMOXKEHNAX.
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Steel brazing-welded complanar manifold with chromium

and nickel-plated treatment.

Colector componible soldado en acero con tratamiento al niquel y cromo.

Collettore complanare saldo brasato in acciaio con trattamento di nichelatura e cromatura.
Collecteur coplanaire soudo-brasé en acier avec traitement de nickelage et chromage.
Coletor complanar solda brasado em ago com tratamento de niquelagem e cromagem.

CranbHoit KOMNNaHapHbI KOMNEKTOpP € MCMONb30BaHNeM Navki i 06paboTku

HUKeNnpoBaHWeM 1 XpOMUPOBaHUEM.

Article available while stocks last.
Articulo hasta agotamiento.
Articolo ad esaurimento.

Disponible jusqu'a épuisement du stock.
Artigo até esgotar.
ApTUKYN 3aKOHYMNCA.

CODE Model A B C D E Conf.
CODIGO Modelo mm mm mm mm mm pz/sc
9695X002 3/4" 2x2 55 36 39 122 110 1
Example of utilization
Ejemplo de aplicaciones / Schemi di utilizzo / Exemple de utilisation / Exemplo de utilizacdo / Cxembl ncnonbaosaHus
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acqua fredda acqua calda acqua calda acqua fredda
Return Inlet Inlet Retu
cold water hot water noi water ca/d Wafer Ritorno acqua fredda
Return cold water
ESEMPIO 1: ESEMPIO 2: ESEMPIO 3
Ingresso in basso a destra Ingresso in basso a sinistra Ingresso in alto a sinistra
Uscita in basso a sinistra Uscita in basso a destra Uscita in basso a destra
EXAMPLE 1: EXAMPLE 2: EXAMPLE 3:
Inlet down to right Inlet down to left Inlet up to left
Outlet down to left Outlet down to right Outlet down to right






